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Repotencializagéo

Com o compromisso de ser um provedor de solucdes, exceder expectativas e
adicionar valor aos processos produtivos de nossos clientes a area de Engenharia de
Aplicacdo e Servicos da NSK através da tecnologia de Repotencializacdo de
Rolamentos compartilha conhecimento.

Niveis de Repotencializacéo

Para um rolamento ser repotencializado, o interferéncia de agentes externos tais como as
componente deve passar por inspecdes e condicbes de operacdo, o ambiente de
avaliagbes técnicas preliminares onde padrées aplicacdo, a influéncia e acao de cargas e
de conformidades pré-estabelecidos pelo ajustes com agregados (eixo e alojamento),
fabricante do rolamento sdo indispenséaveis e lubrificacéo e outros.

determinantes para viabilidade de execucdo do
processo, assim como definigdo do nivel de
servigo a ser executado.

Os processos de repotencializacdo de
rolamentos sé@o subdivididos em niveis levando
em conta as relevAncias das avarias
identificadas na peca a ser trabalhada, variando
em escopos de limpeza, \verificacdes
dimensionais e reembalagem até em casos
mais extremos onde é necesséria a retificacao
dos componentes.

Processos que foram criados, testados e
aprovados pela equipe especialista em
rolamentos NSK, constituida por engenheiros de
aplicagdo e servicos com um vasto
conhecimento na area e reforcam a garantia e
qualidade do servigo.

Atualmente a NSK oferece aos seus clientes 3
(trés) niveis de repotencializa¢@o de rolamentos,
classificados a partir do grau de avaria e
severidade circunstancial do componente, em
grande parte localizada na regido da superficie
das pistas de rolagem, regido de assentamento
de anéis e elementos rolantes, ocasionadas por

Para mais informac@es, visite: www.nsk.com.br

I ——I—A_—_ _ _ _ —_
Boletim Técnico « Uma publicacdo da NSK BRASIL < www.nsk.com.br Ref: BT/BR/20-09



“aipe NSK

Seguem abaixo os niveis de repotencializacdo de rolamentos oferecidos pela NSK:

NIVEL 1: REEMBALAGEM — No nivel de reembalagem o rolamento é limpo, desmontado (se
necessario for), inspecionado os parametros visuais, folga e dimensionais , identificado
através de codificacdo de rastreabilidade, lubrificado com 6leo protetivo apropriado e envolto
por fitas protetivas tipo mumia (a fim de evitar que a peca entre em contato com sujidades e
umidade, prevenindo oxidacdes e corrosfes futuras no periodo que ndo esta em uso
continuo) e encaixotado em nova embalagem.

NIVEL 2: POLIMENTO — No nivel de polimento, além de passar por todas as etapas do nivel
de reembalagem, é necessario que 0 rolamento seja submetido ao polimento dos
componentes afetados para minimizacao e eliminacéo de avarias.
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NIVEL 3: RETIFICA — No nivel de retifica, além de passar por todas as etapas do nivel de
reembalagem, é necessario que o rolamento seja submetido a retifica dos componentes
afetados para minimizacéo e eliminacdo de avarias.

Para mais informac®es, visite: www.nsk.com.br
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NIVEIS DE REPOTENCIALIZAGAO OFERTADOS

ETAPAS DO PROCESSO DE REPOTENCIALIZACAO DE ROLAMENTOS NIVEL 1 NIVEL 2 NIVEL 3
REEMBALAGEM POLIMENTO RETIFICA
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LIMPEZA COMPLETA ATRAVES DE LAVAGEM E REMOCAOQ DO LUBRIFICANTE
DESMONTAGEM COMPLETA DO ROLAMENTO

INSPECOES RIGOROSAS QUE BUSCAM DEFORMIDADES, ALTERACOES DIMENSIONAIS OU
[ANOMALIAS NO ROLAMENTO

EMISSAO DE DOCUMENTO TECNICO DE ENGENHARIA COM DETALHAMENTOS DAS INSPECOES
EFETUADAS E DAS AVARIAS IDENTIFICADAS NO ROLAMENTO

POLIMENTO DO DIAMETRO EXTERNG E DO FURO

REMOGAO DOS DEFEITOS IDENTIFICADOS NAS PISTAS DE ROLAGEM ATRAVES DO PROCESSO DE
POLIMENTO

REMOGAQ DOS DEFEITOS IDENTIFICADOS NAS PISTAS DE ROLAGEM ATRAVES DE PROCESSO DE
RETIFICA

INSPECAD DIMENSIONAL E LIMPEZA DA GAIOLA

PROCESSAMENTO DOS ELEMENTOS ROLANTES PARA REMOCAQ DE AVARIAS

[ANALISE DA SUPERFICIE DAS PISTAS PARA IDENTIFICAGAQ DE MICROTRINCAS

MONTAGEM, VERIFICAGOES DIMENSIONAIS DE TODOS OS COMPONENTES E CALIBRAGOES
DENTRO DE SUAS TOLERANCIAS

GRAVACAO DO CODIGO DE RASTREABILIDADE

BANHO DE PROTETIVO, VISANDO PROTECAD CONTRA OXIDACOES E CORROSOES

ROLAMENTO ENVOLTO POR EMBALAGEM DE RETORNO E ESTOQUE.

EMISSAO DE DOCUMENTO TECNICO FINAL DO ROLAMENTO
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Para todos os niveis de trabalho de nosso entre em contato com o departamento de

escopo de servicos € emitido documento das
condicdes de recebimento do material, assim
como relatério final relativo ao processo
executado e das falhas identificadas de forma a
orientar ao cliente sobre o0s corretos
procedimentos de armazenamento, utilizacdo e
manutenc¢éo do rolamento.

Independente do nivel de
repotencializacdo as etapas de limpeza,
desmontagem e montagem, inspec¢fes visuais e
dimensionais do componente, assim como 0s
relatérios de inspecdo somente incidem em
custos ao cliente se o rolamento for tecnicamente
aprovado para o servi¢co de repotencializagéao.

Para qualquer um dos niveis de
repotencializacdo € de grande valia que o usuario
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engenharia de aplicagdo e servicos NSK para
orientacdo e detalhamento sobre 0s servigos.

O servico de repotencializacdo de
rolamentos é realizado nas dependéncias da
fabrica NSK, localizada em Suzano, extremo
leste de S&do Paulo, onde é possivel utilizar de
todos o0s equipamento e departamentos
necessarios para verificagdo da qualidade
antes e depois do servico prestado.

Adotar estratégias para solucionar
problemas ou os evitar é necessario para a
trajetoria de todas as empresas,
indiferentemente da ramificacdo que ocupe.
Por isso, é de extrema importancia analisar
possiveis falhas e intervir antes que o
problema se agrave de forma continua.

Para mais informac®es, visite: www.nsk.com.br
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